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La industria mundial demanda más del 70% 
de la energía en forma de calor para proce-
sos que generan altas emisiones de gases de 
efecto invernadero. Esta situación dificulta la 
descarbonización y el ahorro de costes ener-
géticos de la industria que, desgraciadamen-
te, conforma el primer sector económico en el 
mundo, y el segundo en España, en volumen 
de emisiones de gases de efecto invernadero.

En este sentido, la tecnología termosolar 
se presenta como un actor determinante, tan-
to para ayudar a descarbonizar la generación 
de electricidad, como para permitir la aporta-
ción calorífica que los procesos industriales 
necesitan. La termosolar no emite CO2 , y 
puede reducir la dependencia del gas natural 
en procesos y transformaciones que requie-
ren el consumo de combustibles fósiles, para 
la generación de calor a media (100-400º) y 
alta temperatura (>400º). 

La tecnología solar térmica de concen-
tración permite alcanzar temperaturas muy 
elevadas, y son capaces de suministrar calor 
de origen renovable a industrias como la ali-
mentación y bebidas, química, district heating, 
farmacéutica, papel, textil, en procesos tales 
como el blanqueamiento, la ebullición, el lim-
piado, la destilación, el secado, la producción 
de agua caliente, la pasteurización, la esterili-
zación o el lavado, entre otras.

Asimismo, la tecnología termosolar des-
taca por su competitividad en costes, 20 
a 50 €/MWht, lo que la sitúa por debajo 
del coste del gas; por ser renovable y porque 
acelera la independencia de la industria de los 
combustibles fósiles, en un momento clave 
en la transición energética, ya que el cambio 
climático no entiende de tensiones en los mer-
cados, precios o cualquier factor.

Por otro lado, la tecnología de concentra-
ción solar para producción de calor no requie-
re prácticamente de metales críticos, siendo 
factible la producción y suministro de materia-
les procedentes en su totalidad en occidente, 
con la gran relevancia e implicación que tie-
ne para nuestro continente la independencia 
y autonomía tecnológica en la seguridad de 
suministro.

Desde 2022, se han iniciado más de 20 
proyectos termosolares de calor de proceso 
en España, en los que el calor producido con 
la quema de combustibles fósiles es sustitui-

do por calor generado con la tecnología solar 
térmica. 

Sin duda, ésta debe ser la senda que de-
bemos seguir en los próximos años: aplicar la 
tecnología termosolar en el sector industrial, 
ya que, tal y como resalta la Agencia Inter-
nacional de la Energía, la descarbonización 
del sector industrial es actualmente uno de 
los mayores retos a los que se enfrentan las 
industrias que requieren el calor para sus 
procesos industriales, como es el caso de 
las empresas textiles, farmacéuticas, alimen-
tarias, químicas... 

Actualmente, en la Unión Europea existe 
un mercado de calor de proceso industrial 
entre 100 y 400 grados muy importante y los 
sistemas de calor solar concentrado tienen 
potencial para aumentar su capacidad instala-
da, y alcanzar los 150 GW térmicos en 2030. 
Por otro lado, en España, el potencial teórico 
de aplicación tecno-económica de la energía 
solar térmica para procesos industriales de 
media temperatura es de 53,4 GW, de los 
cuales 16,6 GW serían para aplicaciones de 
refrigeración.

Ante este escenario, la termosolar se pre-
senta como una solución competitiva, renta-
ble y con gran potencial para desplazar los 
combustibles fósiles o el gas natural. Debe-
mos apostar por el autoconsumo termosolar 
para descarbonizar los procesos industriales, 

lo que nos permitirá definir la senda hacia la 
neutralidad climática de la industria, aumentar 
la seguridad energética europea y eliminar 
nuestra dependencia en los mercados ener-
géticos.  

Desde la Asociación Española para la Promo-
ción de la Industria Termosolar (Protermosolar), 
queremos poner en valor la tecnología termoso-
lar, que se presenta como una solución competi-
tiva, rentable y con gran potencial para desplazar 
los combustibles fósiles y el gas natural. 

Por último, cabría destacar la aplicación 
power to heat, con rendimientos cercanos 
al 100%, de cara al aprovechamiento de los 
vertidos y sobrantes eléctricos, para que junto 
con el almacenamiento térmico se pueda pro-
porcionar calor renovable a la industria. 

Por todo ello, resulta esencial contar con 
apoyo por parte del sector industrial, de las 
instituciones y de las administraciones públi-
cas para trabajar, unidos, por la promoción 
del autoconsumo termosolar y sus aplicacio-
nes en el sector industrial, ya que permitirá 
descarbonizar los procesos industriales y, por 
tanto, definir la senda hacia la neutralidad cli-
mática de la industria, aumentar la seguridad 
energética europea y eliminar nuestra depen-
dencia en los mercados energéticos.
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El Reglamento de Instalaciones Térmi-
cas en Edificios (RITE), aprobado por el 
Real Decreto 1027/2007 y modificado 
por el Real Decreto 178/2021, establece 
los requisitos de eficiencia energética y 
seguridad que deben cumplir las instala-
ciones térmicas en edificios destinadas 
a satisfacer las necesidades de confort 
e higiene ambiental de las personas.

Este concepto de instalaciones térmi-
cas en edificios incluye las instalaciones 
fijas de climatización (calefacción, refri-
geración y ventilación) y de producción 
de agua caliente sanitaria (ACS).

El RITE prevé el control de estas 
instalaciones mediante la actuación 
de Organismos de Control (OCA), tanto 
en inspecciones iniciales (si así lo re-
quiere el órgano competente de la co-
munidad autónoma), antes de la puesta 
en marcha del servicio, como durante 
las inspecciones periódicas posterio-
res, para acreditar la adecuación de las 
instalaciones a los requisitos del regla-
mento.

Como referente en la materia y ex-
perto autorizado, insistimos en la impor-
tancia de evitar determinados errores 
habituales a la hora de realizar estas 
inspecciones, ya que el incumplimiento 
de la normativa puede suponer escasa 
eficiencia energética, seguridad e in-
cluso llegar a ser objeto de sanciones 
económicas importantes por parte de la 
administración competente.

En primer lugar, en instalaciones de po-
tencia mayor a 70 kW, es necesario con-
tar con un proyecto técnico con manual 
de uso y mantenimiento y certificado de 
instalación al finalizar la obra, debidamen-
te registrado en el departamento territorial 
de industria. Las instalaciones no registra-
das, probablemente recibirán, al detectar-
se, sanciones de la Administración. 

Asimismo, las instalaciones térmicas 
de más de 70 kW requieren un contrato 
de mantenimiento con una empresa ha-
bilitada como reparadora y mantenedora 
de dichas instalaciones, que realice un 
programa de mantenimiento preventivo y 

de gestión energética. Estas empresas 
se deben encargar de hacer un segui-
miento del consumo y la energía apor-
tada, y aconsejar sobre mejoras. La no 
existencia de contrato de mantenimien-
to, y su cumplimiento por ambas partes, 
también puede acarrear sanciones. No 
se debe olvidar que el RITE también tie-
ne como obligación el cumplimiento, en 
el ámbito de la seguridad industrial, de 
las instalaciones.

Aparte de los aspectos documenta-
les, y hablando del estado de las instala-
ciones, es frecuente que en el montaje o 
en las reparaciones se empleen materia-
les aislantes inapropiados o espesores 
de aislamiento erróneos. Este defecto 
supone una reducción de la eficiencia 
energética y el rendimiento de la insta-
lación. En algunos casos es de costosa 
subsanación si no se hace bien desde 
la obra inicial, como son conductos alo-
jados en huecos de la construcción, en 
los que a posteriori es complicado sus-
tituir su aislamiento por uno adecuado.

Con frecuencia se encuentran tube-
rías con goteos, óxidos y/o aislamientos 
deteriorados que dan lugar a fugas del 
fluido que climatiza los locales. Según su 

gravedad, provocan la pérdida de rendi-
miento de la instalación, por desperdicio 
de energía, pero al ir a más, causarán 
que la instalación ya no funcione. Estas 
deficiencias deben ser atendidas antes 
de que se agraven, lo cual supondrá ma-
yores costes y problemas.

Por último, el incumplimiento del 
RITE por falta de elementos obligatorios 
en la instalación puede afectar a su fun-
cionamiento y eficiencia energética. Es-
tos elementos pueden ser termómetros, 
manómetros, contadores de energía y 
dispositivos de registro de horas de fun-
cionamiento del generador, entre otros, 
y sirven para comprobar periódicamente 
que se garantiza la eficiencia. Con los 
contadores de energía emitida e indivi-
duales para cada usuario, se determina 
el reparto de gastos entre usuarios de 
climatización y ACS. Si bien algunos 
de ellos no eran obligatorios en las pri-
meras versiones del RITE, la tecnología 
actual los ha convertido en económica-
mente viables y rentables.
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